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Abstract (en)
1. Apparatus for the pressure-charging of the press cylinder of a die-casting machine, especially a cold-chamber die-casting machine with three-
phase working system, in which the press-in part consists of a press cylinder (1) with single-stage press piston (4) and at least the filling-, final- and
after-pressure necessary for the second and third phases is supplied from a fluid-filled high-pressure reservoir (7a, 7b) under gas pressure, while the
pressure for the first phase can be supplied by a system separated from the high-pressure reservoir (7a, 7b), characterised by the following features :
(a) a compensating reservoir (8a, 8b) valve lessly opens into a connecting conduit between high-pressure reservoir (7a, 7b) and press cylinder
(1), (b) the gas-charged high-pressure reservoir (7a, 7b) consists of a gas-filled high-pressure vessel (7a) and a high-pressure cylinder (7b) placed
thereafter in the direction towards the press cylinder (1) with piston (10) displaceable therein to separate the hydraulic fluid from the gas of the high-
pressure vessel (7a) loading the high-pressure cylinder (7b), (c) the compensating reservoir (8a, 8b) consists of a gas-filled compensating vessel (8a)
with compensating cylinder (8b) placed thereafter in the direction towards the press cylinder (1), with piston (11) displaceable therein to separate the
hydraulic fluid from the gas of the compensating vessel (8a) loading the compensating cylinder (8b), (d) the pressure in the compensating reservoir
(8a, 8b) is lower than the pressure in the high-pressure reservoir (7a, 7b), (e) into the connecting conduit leading from the high-pressure reservoir
(7a, 7b) to the press cylinder (1), between the compensating reservoir (8a, 8b) opening into this connecting conduit and the high-pressure reservoir
(7a, 7b) there is arranged a valve (9) which is opened only during the course of the second and third working phases.

Abstract (de)
Bei einer nach dem Drei-Phasen-System arbeitenden Druckgießmaschine, insbesondere Kaltkammer-Druckgießmaschine, erfolgt die
Druckbeaufschlagung des Preßzylinders in der 2. und 3. Arbeitsphase über in einem Hochdruckspeicher (7a, 7b) über einen Kolben (10) durch
Gasbeaufschlagung unter Druck gesetzte Hydraulikflüssigkeit. Zum Abschluß der 3. Arbeitsphase wird der von dem Hochdruckspeicher (7a, 7b)
ausgehende Druck durch einen in der Verbindungsleitung zwischen Hochdruckspeicher (7a, 7b) und Preßzylinder (1) ventillos angeordneten
Ausgleichsspeicher (8a, 8b) auf einen in dem Ausgleichspeicher (8a, 8b) voreingestellten Druck begrenzt. Der in dem Ausgleichsspeicher (8a, 8b)
vorgegebene Druck ist frei wählbar und liegt unter demjenigen in dem Hochdruckspeicher (7a, 7b). Durch die einstellbare Druckdifferenz zwischen
Hochdruckspeicher (7a, 7b) und Ausgleichspeicher (8a, 8b) ist es möglich, in der 2. Arbeitsphase durch Anlagen einer hohen Druckdifferenz
zwischen Hochdruckspeicher (7a, 7b) und Preßzylinder (1) ein schnelles Formfüllen zu erreichen unter gleichzeitiger Beschränkung des End- und
Nachdruckes in der 3. Arbeitsphase auf einen unterhalb des Druckes im Hochdruckspeicher (7a, 7b) gelegenen Enddruck. Der Ausgleichspeicher
(8a, 8b) wird im Prinzip von einem gasbeaufschlagten Kolben (11) gebildet. Die Einrichtung vermeidet sicher und mit einfachen Mitteln das Auftreten
schädlicher Druckstöße in den Arbeitsphasen.
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