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Abstract (en)
When casting liquid metals, the task arises with modern methods of sealing the gap between stationary and moving systems in order that no
melt flows out via the gap. In melts at high temperatures and having the tendency to form alloys, there is a lack of materials with the aid of which
the slots can be permanently sealed. Through the combined use of pneumatic and electromagnetic forces, a gap can be sealed in a particularly
advantageous way when the electromagnetic forces are employed for the purpose of homogenising the liquid pressure, i.e. of lowering the surface
pressure to a constant value. The lowered pressure can be compensated pneumatically. In accordance with the process according to the invention, a
proportion of the liquid pressure that does not exceed the minimum liquid pressure on the gap cross-section is compensated pneumatically (3), and
the remainder of the liquid pressure is compensated by electromagnetic forces (6, 14). The electromagnetic forces result from the interaction of a
magnetic induction (6) with currents in the liquid (14). <IMAGE>

Abstract (de)
Beim VergieBen flissiger Metalle stellt sich in modernen Verfahren die Aufgabe, den Spalt zwischen ruhenden und bewegten Systemen
abzudichten, damit keine Schmelze Gber den Spalt ausflieBt. Bei Schmelzen mit hohen Temperaturen und der Neigung, Legierungen zu bilden,
fehlt es an Materialien, mit deren Hilfe die Schlitze dauerhaft abgedichtet werden kdnnen. Durch den kombinierten Einsatz pneumatischer und
elektromagnetischer Krafte 143t sich ein Spalt besonders vorteilhaft abdichten, wenn die elektromagnetischen Krafte dazu benutzt werden, den
Flissigkeitsdruck zu homogenisieren, d.h. den Oberflachendruck auf einen konstanten Wert abzusenken. Der abgesenkte Druck kann pneumatisch
kompensiert werden. Nach dem erfindungsgeméaBen Verfahren wird ein den minimalen Flussigkeitsdruck am Spaltquerschnitt nicht Giberschreitender
Teil des Flussigkeitsdruckes pneumatisch (3) und der Rest des Flussigkeitsdrukkes durch elektromagnetische Krafte (6, 14) kompensiert. Die
elektromagnetischen Krafte resultieren aus der Wechselwirkung einer magnetischen Induktion (6) mit Strémen in der FlUssigkeit (14).
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