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Abstract (en)
1. Process for gluing and pressing carton blanks, according to which the carton blanks are glued, are aligned, are pressed and are transported to a
subsequent processing station, characterised in that the carton blanks (27, 27', 27") provided with glue are supplied to a collector station formed as
conveying means (23 - 26, 30) variable in height, are positioned directly one above the other at continuously or stepwise adjustable limiting stops
(28) on the worktable (22) and are pressed onto the conveying means by holding-down elements (46) so that the pressed glue folder spots will not
release, that subsequent to having arranged a predetermined number of stacked carton blanks the conveying means (23 - 26, 30) are operated and
the stack of carton blanks (27, 27', 27") is moved on the conveying means, that dependent on the movement of the conveying means the carton
blanks subsequent to their arriving at the pressing station (2) are automatically pressed, and that after completing the pressing operation the pressed
blanks are automatically removed from the machine by the conveying means.

Abstract (de)
Zum Bekleben und Pressen von Kartonteilen werden die mit Klebstoff versehenen Kartonteile einer Transportvorrichtung zugeführt, an Anschlägen
positioniert und mittels Niederhaltern auf der Transportvorrichtung gruppenweise selbsttätig in die Pressenstation bewegt, wo die Kartonteile
automatisch verpresst werden und von wo sie selbsttätig nach Durchführung des Pressvorganges entfernt werden. Das Transportieren erfolgt
vorzugsweise mit Hilfe von parallel zueinander angeordneten Bandriemen. Das Positionieren der Kartonteile auf der Transportvorrichtung geschieht
zweckmässigerweise mit Hilfe von einstellbaren Begrenzungsanschlägen, die bei der bevorzugten Ausführungsform der Erfindung Magnetanschläge
sind.
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