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Abstract (en)
1. A machine for the continuous cutting and cold upsetting of wire material (5) having a feed device (1') for the wire material, a cutting device (2),
with a striking carriage (1) and a chuck (31) moved with intermittent rotation provided with gripping collets whereby the wire material (5) is conveyed
intermittently parallel to the striking carriage (1) from conveyor pulleys (6) provided with grooves (7) on the periphery rotating in contrary direction
and the length of wire to be conveyed is adjustable by rotation of the conveyor pulleys (6) and whereby the conveyor pulleys (6) are driven forcibly
(9, 10), characterised in that the preadjustement of the conveyor pulleys (6) is effected by the mutual rotation of the radially toothed front faces (6")
the conveyor pulleys (6) and of the appertaining hub (6') and that on the base of the grooves (7) of the conveyor pulleys (6) a narrow, circular furrow
(16) is machined which is narrower than the cross-section of the groove (7) so that the groove (7) for the forcible taking along of the wire material (5)
is elastically widenable (Fig. 8).

Abstract (de)
Die Maschine umfasst eine Einrichtung (1') für das Zuführen des Werkstoffs (5), eine schwenkbare Abschervorrichtung (2), einen Schlitten (1)
zum Stauchen des abgescherten Teils und ein mit Matrizen bestücktes Futter (31). Diese Bauteile sind in dem Maschinengestell (11) entlang den
Seiten eines U verteilt, angeordnet. Diese Bauteile sind über an sich bekannte Mittel gemeinsam von einem Motor (4) antreibbar. Die Zuführung
des Werkstoffs (5) in Richtung des Futters (31) erfolgt mit aussetzender Bewegung und ausserdem synchron zu den Bewegungen der erwähnten
Bauteile der Maschine. Durch die gewählte Anordnung, die aussetzende Zuführung des Werkstoffs und die Schwenkbarkeit des Messers wird die
Produktion von fertigen Teilen sehr erhöht.
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