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Abstract (en)
[origin: WO8301786A1] With continuous presses for manufacturing and treating leather, particularly with drawing presses, it is necessary to
previously subject the leather to a drawing and a spreading out in order to avoid the formation of creases. If said presses have a pair of rollers (W1,
W2), a drawing device (ARV) acting transversally to the feed direction (P1) of the leather is used to this effect in the inlet corner (EZ) formed by the
cylinders. The drawing device is displaceable with the leather drawing tools (RW1, RW2) between a position allowing the introduction of the leather
(OST) and a working position (AST); this allows to introduce perfectly the leather under visual control with the possibility of correction. The reduced
distance between the final section (EA) of the motionless plate-shaped drawing tool and the contact area of the rollers (PRZ) contributes to the
suppression of the creases.

Abstract (de)
Bei Durchlaufpressen für die Lederherstellung und Lederbearbeitung, insbesondere bei Abwelkmaschinen, besteht das Bedürfnis nach
einem vorangehenden, worksamen Ausreck- und Ausbreitvorgang des Leders zur Vermeidung von Faltenbildung. Bei Durchlaufpressen mit
Presswalzenpaar (W1, W2) wird hierzu im Bereich des Walzen-Einlaufzwickels (EZ) eine quer zur Leder-Durchlaufrichtung (P1) wirkende
Ausreckvorrichtung (ARV) angeordnet, die zwischen einer die Einführung des Leders freigebenden Offenstellung (OST) und einer Arbeitsstellung
(AST) mit am Leder angreifenden Reckwerkzeugen (RW1, RW2) verstellbar ist. Dies ermöglicht eine einwandfreie Einführung des Leders unter
Sichtkontrolle und mit Korrekturmöglichkeiten, Der insbesondere mit ruhenden, plattenförmigen Reckwerkzeugen erreichbare, geringe Abstand
zwischen dem Endabschnitt (EA) des Reckwerkzeuges und der Walzen-Presszone (PRZ) begünstigt die Faltenunterdrückung beim Pressvorgang.
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