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Abstract (en)
[origin: US4592212A] A circular knitting machine for the production of cut pile has latch needles (N) in the dial (R) and pile elements (11) in the
cylinder (Z). Each pile element has an upper pile forming portion (11a) for example shaped like a hook, and also, spaced substantially therebelow,
a cutting edge (11c) which cooperates with an opposed separate cutting edge (12c) of a cutting element (12). Cutting is effected thereby in the
direction transverse to the axis of the cylinder (Z). Pile loops (H) are pulled downwardly by the fabric take down (arrow W) from the pile forming
portion (11a) to the cutting edge (11c) sufficient time being available, before they are cut, to extend the pile loops (H) as desired and to tension the
needle stitches over the just formed pile loops (H). The opposed cutting edge (12c) can be angled or skewed with respect to the cutting edge (11c)
so that even with fine gauges, a real scissor action is guaranteed with only point contact of the cutters. Fine gauges are not excluded on account of
the fact that the opposed cutting edges (12c) operate neither in the slot for the pile elements in the cylinder (Z) nor in the area of the needles (N).

Abstract (de)
Eine Rundstrickmaschine zur Herstellung von Schneidplüsch weist Zungennadeln (N) in der Rippscheibe (R) und Plüschelemente (11) im
Zylinder (Z) auf. Jedes Plüschelement besitzt einen oberen Plüschbildungsbereich (11a) beispielsweise in Form eines Ziehhakens, sowie in
erheblichem Abstand darunter einre Schneidkante (11c), die mit einer Gegenschneidkante (12c) eines Schneidorganes (12) zusammenarbeitet.
Der Schnitt erfolgt dabei in Richtung quer zur Achse des Zylinders (Z). Die Plüschhenkel (H) werden durch den Warenabzug (Pfeil W) vom
Plüschbildungsbereich (11a) nach unten zur Schneidkante (11c) geführt, wobei vor dem Schnitt ausreichend Zeit verbleibt, um die Pluschhenkel (H)
gegebenenfalls in Nadelmaschen zu verstricken und die Nadelmaschen uber den noch ungeschnittenen, soeben ausgeformten Plüschhenkel (H)
nachzuspannen. Trotz feiner Maschinenteilung kann die Gegenschneidkante (12c) gegenüber der Schneidkante (11c) angewinkelt und verschrankt
werden, um einen sicheren, echten Scherenschnitt mit nur punktformiger Aniage der Schneiden zu erzielen. Die feine Maschinenteilung wird
dennoch nicht beeintrachtigt, da die Gegeschneidkante (12c) weder in den Bereich des Führungskanais der Plüschelemente (11) im Zylinder (Z)
noch in den Bereich der Nadeln (N) gelangt.
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