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Abstract (en)
[origin: US4428214A] A flow drilling tool including a blunt-ended prepunch portion for punching a circular slug from the workpiece as the tool is
rotated and moved axially with respect to the workpiece. Thereafter, a circular forming portion is rotated in contact with the workpiece to increase
the length and diameter of the punched hole. The prepunch permits formation of a rimmed hole in a single step by eliminating predrilling. Variations
and irregularities in the length and thickness of the rim portion surrounding the hole are reduced, and ragged tapered surfaces on the rim portion are
eliminated. The axial location of the hole relative to the workpiece is controlled by adjusting the speed of rotation of the tool and the axial pressure of
the tool against the workpiece, and by preheating the workpiece.

Abstract (de)
Ein FlieB-Bohr-Werkzeug (40;40a) umfal3t einen an seinem unteren Ende stumpfwinklig ausgebildeten Vorlochungsstempel (42), der aus dem
Werkstlick (54) einen kreisrunden Metallpfropfen (76) ausstanzt, wenn das Werkzeug sich in Rotation befindet und in seiner Axialrichtung gegeniber
dem Werkstiick bewegt wird. AnschlieBend gelangt ein rotationssymmetrisches Formteil (44;44a) in Kontakt mit dem Werkstiick (54), um Lange
und Durchmesser des zuvor hergestellten Vorloches zu vergréBern. Der Vorlochungsstempel (42) erlaubt die Herstellung eines randverstarkten
Durchgangsloches (88) in einem einzigen Arbeitsschritt. Ein Nacharbeiten entfallt; Unterschiede und UngleichmaBigheiten in der Lange und Dicke
der Randverstarkungen (82,86; 82a,) sind verringert; schartige und sich konisch verjingende Oberflachen der Randverstarkung (86) werden
vermieden. Durch Verhinderung der Rotationsgeschwindigkeit des Werkzeuges, des Axialdrucks des Werkzeuges gegen das Werkstiick sowie
durch Vorerhitzen des Werkstiickes 183t sich die Axialanordung des Durchgangsloches (88) gegentiber dem Werkstlck (54) verandern.
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