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Abstract (en)
[origin: ES8407412A1] The invention relates to a process for the mass-production conversion of an inorganic and/or organic material, containing a
liquid fraction of between 3 and 90% by weight, to a blank by means of core casting and/or hollow casing, the material being introduced into a cavity
located between at least two porous mould portions and being dewatered in contact with the adjacent mould portions.

Abstract (de)
Zur Herstellung eines Keramikteiles verwendet man zwei Formkörper (14/15) aus porösem Kunststoff, die zwischen zwei Anpressplatten (4a/4b)
angeordnet sind. In den Formkörpern (14/15) befinden sich parallele Kanäle (2), die von einem Kanalnetz (3a/3b) der Anpressplaten (4a/4b)
gespeist werden und in Form von Sacklochbohrungen bis knapp an den zur Scherbenbildung dienenden Formraum heranreichen. Nach
dem Einfüllen des Schlickers wird derselbe zwecks Beschleunigung der Filtration unter Druck gehalten. Nach dem Ablaufen des Rück- und
Hohlraumschlickers, d.h. nach der Bildung des Scherbens (13), wird der verbleibende Hohlraum unter pneumatischen Druck gesetzt, um das
Nachlaufen zu verhindern und die weitere Verfestigung zu erreichen. Das in die Formkörper (14, 15) eingedrungene Filtrationswasser (W) wird im
Grenzbereich des Scherbens (13) gehalten, gegebenenfalls durch ein gezieltes Zusammenwirken des pneumatischen Hohlraumdruckes und eines
von aussen an die Formkörper (14, 15) angelegten Gegendruckes. Dadurch steht das Filtrationswasser (W) für den Ablösevorgang zur Verfügung.
Verwendung zur Herstellung von Geschirr und Sanitärkeramik, aber auch zur Verarbeitung anderer Substanzen, z.B. Asbestschlicker, zu Formlingen.
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