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Abstract (en)
1. A plastic cap (10) on the end flange (35) of a holding piece (11), such as a rivet, a pricking nail, a serrated ring, a sow-on eyelet, or the like, for
notions, such as snap-fastener parts, reinforcing rivets, trouser hooks, buttons, ornamental parts or the like, wherein the cap (10) is provided at its
bottom surface with a central recess (20) having undercut inner side walls (31), in which the conical end flange (35) is fixed by flattening of its taper,
characterized in that the cap (10) has at its bottom side (16) a honeycomb structure (17) of a universally substantially uniform wall thickness (19), in
which the recess (20) is included as a central honeycomb enclosed by an annular wall (21), the annular wall (21) on its inner side wall (31) carries
axial ribs (30) reducing the inside width (32) of the recess, into which the flattened end flange (35) bites with its circumferential edge (39), and the
plastic of the annular wall (21) in its summit area (41) is squeezed over the rim surface of the end flange (35).

Abstract (de)
Ein Befestigungselement fur Kurzwarenartikel, wie Druckknopfteile, besteht aus einer Kunststoffkappe mit einem daran befestigten Halteteil. Die
Kappe ist unterseitig mit einer zentralen Aussparung, die hinterschnittene Innenseitenwande aufweist, versehen, worin ein konischer Endflansch des
Halteteils eingeftihrt und durch Einebnen seiner Konizitat darin befestigt wird. Zur Erhéhung der Befestigungssicherheit ist die Kappe unterseitig mit
einer Wabenstruktur versehen, worin die Aussparung als eine von einem Ringwall umgrenzte Zentralwabe gebildet ist, wobei die Innenseitenwand
des Ringwalls ihre lichte Aussparungsweite verengende Axialrippen tragt, in welche sich der Endflansch beim Einebnen mit seiner Umfangskante
einbeif3t und der Kunststoff im Kuppenbereich des Ringwalls Gber die Randzone des Endflansches gequetscht wird.
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