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Abstract (en)
The rods, up to approximately 150 mm in diameter, are used especially for mechanical construction; this treatment, which is carried out at rolling
heat, comprises the following three successive stages: a) a severe forced cooling on the run by a sheet of water 2, to lower the average temperature
of the section to approximately 600-550 DEG C over a minimum length, for example less than 30 m, b) natural air cooling on a cooling bed 29 for a
certain thermal homogenisation of the section and autotempering of the surface martensite, c) a second forced cooling on the cooling bed either by
spraying water at 28a or by immersion, at least to an average temperature of the order of 300 DEG C, it being possible for the final cooling to take
place in air at 27. This treatment may be supplemented by conventional tempering. <IMAGE>

Abstract (fr)
Procédé et installation de traitement thermique de barres en acier allié prêtes à l'emploi, notamment pour la construction mécanique, diamètre
allant jusqu'à environ 150 mm; ce traitement, qui est effectué dans la chaude de laminage, comprend les trois étapes successives suivantes: a)
un refroidissement forcé sévère au défilé par lame d'eau 2 pour que la température moyenne de la section soit abaissée à environ 600-550°C sur
une longueur minimale, par exemple inférieure à 30 m, b) un refroidissement naturel à l'air sur refroidissoir 29 pour une certaine homogénéisation
thermique de la section et un auto-revenu, de la martensite superficielle, c) un deuxième refroidissement forcé sur le refroidissoir par pulvérisation
d'eau en 28a, soit par immersion, au moins jusqu'à une température moyenne de l'ordre de 300°C, la fin du refroidissement pouvant s'effectuer à
l'air en 27. Ce traitement peut éventuellement être complété par un revenu classique.
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