
Title (en)
Method, means and machine for automatically and continuously manufacturing separable assemblies comprising two carrier-webs and at least one
component, and continuous or separated assemblies manufactured by this method.

Title (de)
Verfahren, Mittel und Maschine zur automatischen und fortlaufenden Herstellung von trennbaren Sätzen bestehend aus zwei Trägerbändern und
wenigstens einem Hauptblatt, sowie nach diesem Verfahren hergestellte endlose oder getrennte Sätze.

Title (fr)
Procédé de fabrication automatique en continu d'ensembles séparables constitués par deux bandes-support et au moins un composant, les moyens
et la machine de mise en oeuvre du procédé et les ensembles en continu ou séparés fabriqués selon ce procédé.
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Abstract (en)
The invention belongs to the technical field of methods for the sequenced assembling and grouping of assemblies produced from a carrier-web
and at least one component, which methods are capable of various applications, for example the manufacture of forms, the supplying of office
machines, etc. The method is notable in that two carrier-webs (1a) are used having transverse lines of opposite pre-foldings (1d); the carrier-webs
(1a) are pulled by a gripping means (8), simultaneously with the component (1b) situated at the base of a stack, in such a way that the component
is superposed on the carrier-webs, with the lateral centre of the carrier-webs corresponding to the lateral edges of the component (1b), which lateral
edges have been heated locally beforehand; a pressure is exerted between the carrier-webs (1a) and the component (1b), by the component
being stretched and passed over wheels (15); this pressure, in conjunction with the heat absorbed by the component, effecting the bonding of
the component to the carrier-webs which have, for this purpose, bonding means; the carrier-webs are folded on the pre-folding lines (1d) and the
component extracted from the pile is deposited and fixed in the accordion folds. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention se rattache au secteur technique des procédés d'assemblage et groupage ordonnés d'ensembles réalisés à partir d'une bande-support
et au moins un composant, susceptibles d'applications variées, par exemple, la fabrication de formulaires, l'alimentation de machines de bureau,
etc... Le procédé est remarquable en ce qu'on utilise deux bandes-support (1a) présentant des lignes transversales de prépliages inversés (1d);
on tire les bandes-support (1a) par un moyen de préhension (8), simultanément avec le composant (1b) situé à la base d'un empilage, de façon
telle que le composant se superpose aux bandes-support avec le milieu latéral des bandes-support en correspondance avec les bords latéraux du
composant (1b) que l'on a préalablement chauffés ponctuellement; on exerce une pression entre les bandes-support (1a) et le composant (1b),
par traction du composant et passage sur des galets (15); cette pression conjuguée à la chaleur absorbée par le composant opérant le collage du
composant sur les bandes-support présentant à cet effet, des moyens de collage; on opère le pliage des bandes support sur les lignes de prépliages
(1d) et l'on dépose et fixe le composant extrait de la pile dans les plis accordéon.
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