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Abstract (en)
1. Method for stirring the non-solidified regions in a cast strand, the strand being formed in a mold (3), whereby a pouring stream (2) of molten
metal enters the mold (3) via a pouring pipe (1) or directly, and whereby a static magnetic field (B) is generated intersecting the path of the pouring
stream (2) in the melt in the mold (3) and - under the effect of the movement of the metal forming the pouring stream (2) - retarding the velocity of
the pouring stream (2) in the melt and splitting the pouring stream (2), characterized in that said static magnetic field (B) is arranged, with respect to
the longitudinal direction of the mold (3), so close at the pouring pipe and at the upper end of the mold (3), respectively, that the portions (6) of the
melt which are located laterally of the pouring stream (2) penetrating the melt and which are therefore not stirred directly by the impact of the pouring
stream (2) are stirred by the interaction between the magnetic field (B) and the currents (i) induced by said retarding of the pouring stream.

Abstract (de)
Verfahren zur Umrührung der nicht erstarrten Bereiche in einem Gießstrang, wobei der Strang in einer Kokille geformt wird und ein Gießstrahl
über- ein Gießrohr oder direkt in die Kokille gelangt und wobei ein statisches Magnetfeld (B) erzeugt wird, welches den Weg des Gießstrahls in der
in der Kokille befindlichen Schmelze schneidet und unter Ausnutzung der Bewegung des den Gießstrahl bildenden Metalls die Geschwindigkeit
des Gießstrahls in der Schmelze bremst und den Gießstrahl zersplittert. Gemäß der Erfindung ist das Magnetfeld, in Längsrichtung der Kokille
gesehen, so nahe am Gießrohr bzw. am oberen Ende der Kokille angeordnet, daß die Schmelzenbereiche (6), die sich seitlich des in die
Schmelze eindringenden Gießstrahls (2) befinden und somit nicht direkt von der Wucht des Gießstrahls durchrührt werden, von den durch das
Zusammenwirken des Magnetfeldes (B) und der beim Bremsen des Gießstrahls induzierten Ströme (i) umgerührt werden.
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