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Abstract (en)
1. Method of avoiding ribbons at the random cross winding of a yarn by temporarily changing the traverse speed, wherein the following measures
are simultaneously taken : 1.1 changing the traverse speed continuously between a maximum value and a minimum value (oscillation) over
predetermined stages of the winding cycle ; 1.2 changing the average value of the traverse speed temporarily between an initial value NCA and
a disturbance variable NCS, or conversely, when the winding ratios FA = NS/NCA or FS = NS/NCS approach predetermined ribbon ratios FSP,
with such change being discontinuous, so that the winding ratio maintains a predetermined minimum safety distance from the ribbon ratio FSP
and suddenly and rapidly passes through the minimum safety distance FSP+-Smin of the ribbon, with the minimum safety distance Smin being the
smallest allowable difference between a winding ratio FA or FS and the next ribbon ratio FSP, the spindle speed NS being the number of rotations of
the spindle per unit of time, and the traverse speed being the number of the double strokes per unit of time, each of which consisting of one forward
and one return stroke.

Abstract (de)
In einem Verfahren zur Spiegelstérung beim Aufspulen von Faden in wilder Wicklung erfolgt eine Anderung der Changiergeschwindigkeit, wenn
sich die Spindeldrehzahl einem spiegelgefahrdeten Vielfachen der Changiergeschwindigkeit annahert. Ein Sicherheitsabstand zwischen der
Spindeldrehzahl und dem spiegelgefahrdeten Vielfachen der Changiergeschwindigkeit wird vorgegeben. Der Sicherheitsabstand und die Anderung
der Changiergeschwindigkeit stehen in einem vorgegebenen Verhaltnis zueinander. Der Sicherheitsabstand und dieses Verhéltnis werden so
ausgewahlt, daB durch Anderung der Changiergeschwindigkeit spiegelgefihrdete Vielfache der Changiergeschwindigkeit in méglichst kurzer Zeit
durchsprungen werden. Fir eine mehrstellige Textiimaschine mit Zentralantrieb der Changierung wird eine geeignete Vorrichtung zur Durchfiihrung
des Verfahrens der Spiegelstérung angegeben. Mit Hilfe des Verfahrens kénnen Spinnspulen in neuartigen Abmessungen hergestellt werden.
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