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Abstract (en)
[origin: EP0093386B1] 1. A method for moulding electrode grids from lead or lead alloys for electric accumulators in a casting mould, which is
heated in stages during operation by the incoming melted charge and cools again therewith until the casting is released from the mould, the mould
surface being provided with a porous, electrically non-conductive, protective layer which causes, however, negligible obstruction to the heat flow,
characterised in that the heat which flows out from the smelting during the charging stage due to heat conduction is compensated at least partially
by a heat pulse directed towards the melting charge, so that the mould contents are prevented from dropping below the solidification temperature
before the end of the charging stage.

Abstract (de)
Nach einem neuen Verfahren zum GieBen von Elektrodengittern fir elektrische Akkumulatoren in einer Gie3form wird durch einen dem Schmelzgut
wahrend des Formflllvorganges zusétzlich mitgeteilten Warmeimpuls sowie durch Verwendung eines gut warmeleitenden Formmaterials geman
Temperaturverlaufskurve C einerseits ein vorzeitiges Erstarren der Schmelze (Erstarrungstemperatur = T2) noch vor dem Ende der Formfillzeit
(Zeitpunkt t3) verhindert, andererseits die Abkiihlung bis zum Erreichen der Entformungstemperatur T3 beschleunigt. Aus der kurzen Verweilzeit
t7 - t1 des Bleis in der Form resultiert zugleich eine verkilrzte Maschinentakizeit. Die diskrete Impulsbeheizung des Schmelzgutes geschieht
vorzugsweise mit Hilfe einer Induktionserwarmungsanlage, bei der das Wechselfeld des in die Formwande eingelassenen Induktors durch
Wirbelstrombildung im schmelzflissigen GieB3ling Warme erzeugt.
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