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Abstract (en)
1. A process for the production of a contact element comprising a contact plate (1) with contacts (5) which are inserted therein in a punctiform
fashion and which have a contact surface at one or both sides, wherein the contacts comprise a contact core which is coated with contact material
on one or both sides, characterised in that the contact plate (1) is provided with openings (2) therethrough, which correspond to the cross-sectional
dimensions of the contact core and at the inside walls of which remain ribs which extend in the longitudinal direction of the through openings (2)
and which project into the interior of the through openings (2), and that the contact core is pressed into the through openings (2), with the ribs
undergoing deformation causing cold welding, wherein the through opening is chamferred at one or both sides and/or the contact core is chamferred
at its insertion end.

Abstract (de)
Bei Kontaktelementen, die aus einer Kontaktplatte mit punktförmig darin eingefügten Kontakten bestehen, werden die Kontakte nach dem
Stande der Technik eingenietet. Dieses Nietverfahren ist jedoch bei manchen Kontakten, insbesondere bei Bimetall (Trimetall) -Kontaktnieten
unwirtschaftlich oder führt des öfteren dann zum Ausschuß, wenn der Kontaktbelag bei dem Nietvorgang beschädigt wird. Zu beachten ist, daß
derartige Kontaktelemente im automatisierten Betrieb hergestellt werden müssen, um zu einem wirtschaftlichen Erfolg zu kommen. Um die Nachteile
des bekannten Verfahrens zu vermeiden, wird nach der Erfindung vorgeschlagen, daß die Kontaktplatte mit den Querschnittsabmessungen des
Kontaktkernes entsprechenden Durchbrechungen versehen wird, wobei die Durchbrechungen so auszuführen sind, daß in die Durchbrechungen
hineinragende stabförmige Leisten verbleiben und daß der Kontaktkern in die Durchbrechungen unter Wegdrücken der Leisten eingepreßt wird.
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