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Abstract (en)
[origin: WO8301751A1] A process for adhering small metal fibers (24), to a surface (23) by plasma spraying the fibers on a workpiece (20), and
articles made using the process. The process is especially useful for improving the strength of plasma arc coatings, as well as for improving the
bonding of plasma arc coatings to substrates. To make an improved ceramic faced metal article, fibers (24) are sprayed onto the workpiece (20, 34)
by injecting fibers (44) into the plasma stream (36) external to the plasma gun nozzle (38). Then, plasma sprayed ceramic particles are caused to
surround the fibers as a matrix (26). The optional interposition of a removable polymer material (3) on the workpiece surface (23), after the fibers
(24) are sprayed but before the ceramic matrix (26') is sprayed, provides an effective way of providing a low stiffness connector (30') between a low
thermal expansion coefficient ceramic material (26') and a high expansion coefficient metal substrate (20'). The connector alleviates strains from
thermal expansion differences.

Abstract (fr)
Procédé d'adhésion de petites fibres métalliques (24) sur une surface (23) par atomisation au plasma des fibres sur une pièce de travail (20),
et articles fabriqués en utilisant ce procédé. Le procédé est spécialement utile pour améliorer la résistance des revêtements à l'arc de plasma,
ainsi que pour l'amélioration de la liaison des revêtements à l'arc de plasma sur des substrats. Pour fabriquer un article métallique amélioré revêtu
de céramique, des fibres (24) sont giclées sur la pièce de travail (20, 34) en injectant des fibres (44) dans le courant de plasma (36) extérieur
au gicleur (38) du pistolet à plasma. Ensuite, les particules de céramique giclées au plasma entourent les fibres pour former une matrice (26).
L'interposition éventuelle d'un matériau polymère amovible (3) sur la surface (23) de la pièce de travail, après l'atomisation des fibres (24) mais
avant l'atomisation de la matrice céramique (26'), constitue un moyen efficace d'obtenir un connecteur de faible rigidité (30') entre un matériau
céramique de faible coefficient d'expansion thermique (26') et un substrat métallique de coefficient d'expansion thermique élevé (20'). Le connecteur
allège les contraintes dues aux différences d'expansion thermique.
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