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Abstract (en)
[origin: US4519853A] The method of carburizing steel workpieces comprises loading workpieces to be carburized in a furnace and maintaining
them in a carbon enriching atmosphere comprising carbon monoxide, hydrogen and nitrogen. The treatment comprises a first phase carried out at
a temperature from 850 DEG C. to 1050 DEG C. followed by a second phase carried out at a temperature from 700 DEG C. to 950 DEG C. During
the first phase an atmosphere is used having a carbon potential from about 1.1% to about 1.6% by weight and during the second phase the amount
of nitrogen in the atmosphere is increased from two to thirty times so that the carbon potential for the second phase is at least about 0.5% by weight
less than the carbon potential for the first phase.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé de traitement thermique de pièces métalliques par carburation. Selon le procédé, on place les pièces à traiter dans
un four et on les maintient dans une atmosphère d'enrichissement en carbone comprenant notamment de l'oxyde de carbone, de l'hydrogène, et de
l'azote, ledit traitement comprenant une première phase effectuée à une température de 850°C à 1050°C, suivie d'une deuxième phase effectuée
à une température de 700°C à 950°C. Lors de la première phase, on utilise une atmosphère ayant un potentiel carbone d'environ 1,1 % à 1,6 %
en poids, et lors de la deuxième phase, on provoque un accroîssement de 2 à 30 fois de la teneur en azote de ladite atmosphère de façon à ce
que la différence de potentiel carbone entre chacune desdites phases soit d'au moins environ 0,5 % en poids. L'invention s'applique au traitement
thermique de pièces en acier.
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