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Abstract (en)
1. Method for the production of sintered steel with a space filling of at least 94% by a single-state sintering technique using a single type of powder,
at least one layer consisting of one or more alloy components being applied to the surface of the iron powder particles, said power being moulded
and sinterd at a temperature at which a liquid and a solid phase are produced by reaction of the powder particle granule with the applied layer
material, and that simultaneously the diffusion of the alloy components applied as a layer into the powder particle granule and consequently
formation of the liquid and solid phases are retarded either by the use of an iron powder granule with a low carbon content or by application of an
additional layer of graphite between the granule and the layer consisting of the alloy components.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren vorgeschlagen, das der Herstellung von Sinterstahl hoher Raumerflllung von >= 94% unter Anwendung der
Einfachsintertechnik dient. Im Gegensatz zu dem Zweiphasendichtsintern von Schnellstahlpulvern, bei dem ein homogenes Pulver eingesetzt
wird, dessen Teilchen wéhrend des Sinterns gleichzeitig im festen und fliissigen Zustand vorliegen, wird bei dem erfindungsgeméafen Verfahren
von einer aus den Legierungskomponenten bestehenden inhomogenen Pulvermischung ausgegangen, die ohne Reaktion der Komponenten
untereinander wahrend des Sintervorganges nur in einem Aggregatzustand vorliegt, deren zwei Aggregatzustande fest und flissig, jedoch wéhrend
des Sintervorganges durch Reaktion mindestens zweier Komponenten des Ausgangspulvers miteinander entstehen. Eine mittels dieses Verfahrens
herstellbare, besonders gunstige Legierung ist eine Fe-Si-P-Sinterlegierung mit 1 Gew.-% P, 1,7 Gew. -% Si, gegebenenfalls 0,6 Gew. -% C, Rest
Eisen.
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