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Abstract (en)
The bag consists of a plastic film tube which is closed at both ends by a transverse welded seam and has a slot, serving as filling opening, in the
front wall near to one transverse welded seam. The bag is closed by welding a film covering sheet over the slot. In order to prevent the slot tearing
when it is being filled using a filling nozzle and to retain a satisfactory welding without impairing the rear wall, before the bag is filled a slotted
strip serving as a heat block and reinforcement is welded onto the front wall, the slot of which is congruent with the slot in the front wall. When
the covering sheet is subsequently welded on between welding jaws clamping the covering sheet, the front wall and the rear wall, this heat block
prevents the rear wall from being welded to the front wall or weakened by displacement of softened film material. Additionally, the front wall, which is
greatly stressed in the region of the slot, is stiffened and reinforced by the welded-on strip, which has an advantageous effect both for cleaning and
handling when opening, filling and closing the bag. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft einen Sack für körniges oder pulveriges Schüttgut aus einem an beiden Enden mit einer Querschweißnaht geschlossenen
Kunststoff-Folienschlauch mit einem als Füllöffnung dienenden Schlitz in der Vorderwand in der Nähe einer Querschweißnaht. Der Sack wird durch
Aufschweißen eines Deckblattes aus Folie über den Schlitz verschlossen. Um ein Aufreißen des Schlitzes beim Füllen über einen Füllstutzen zu
vermeiden und um eine einwandfreie Verschweißung zu erhalten, ohne die Rückwand zu beeinträchtigen, wird vor dem Füllen des Sackes an der
Vorderwand ein als Wärmesperre und Verstärkung dienender geschlitzter Streifen aufgeschweißt, dessen Schlitz deckungsgleich mit dem Schlitz
in der Vorderwand ist. Beim anschließenden Aufschweißen des Deckblattes zwischen Deckblatt, Vorderwand und Rückwand einklemmenden
Schweißbacken verhindert diese Wärmesperre, daß die Rückwand mit der Vorderwand verschweißt oder durch Verdrängen von aufgeweichtem
Folienmaterial geschwächt wird. Außerdem wird durch den aufgeschweißten Streifen die im Bereich des Schlitzes stark beanspruchte Vorderwand
versteift und verstärkt, was sich sowohl für die Reinigung als auch die Handhabung beim Öffnen, Füllen und Verschließen vorteilhaft auswirkt.
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