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Abstract (en)
[origin: US4469542A] Pieces of tube are produced from a flat flexible web by feeding the web intermittently into apparatus which first makes
transverse incisions from each edge partly across the web at a spacing equal to the desired tube lengths. The side portions between the incisions
are then folded along longitudinal fold lines so that their end edges overlap and are welded together. In a subsequent operation, the non-incised
central flat portion of the web is severed in line with the incisions and the tube elements thus formed are then moved transversely to the direction of
web movement by a reciprocating slide to stand upright on tube-shaping members.

Abstract (de)
Beschrieben sind ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Erstellen eines Schlauchstiickes aus einer flachen Bahn (1) aus mit Kunststoff
beschichtetem Papier mittels Rillen, Pragen, Schneiden und Falten. Die Bahn (1) wird von einer Lagerrolle abgezogen und intermittierend geférdert,
nach dem Umfalten in Schlauchform werden die Langsrander (21) der Bahn (1) durch SchweiBen miteinander fortlaufend verbunden, und die Bahn
wird durchtrennt. Um mit einem solchen Verfahren bzw. einer solchen Vorrichtung bei groBer Durchsatzleistung die mit Kunststoff beschichtete
Papierbahn in kiirzester Strecke zu einem Tubus zu formen und zu vereinzeln, wobei das MaB3 des Schlauchtypes sehr genau ausgebildet sein
soll, ist erfindungsgeman fur das Verfahren vorgesehen, daf3 vor dem Verbinden der Langsrander (21) der Bahn (1) diese mindestens von einer
Langsseite her quer zur Férderrichtung (2) teilweise eingeschnitten (6, 9) wird, die Bildung des Schlauches nur Gber Einfalten dieser durch die
Einschnitte (6) abgeteilten Seitenfelder (10) erfolgt und der nicht eingeschnittene Teil (11) der Bahn (1) im wesentlichen eben unterstltzt gehalten
wird. Nach dem Verbinden der Langsrander der Bahn wird ihr ebener Teil (11) in Linie zu den Einschnitten (6) bei (27) durchschnitten.
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