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Abstract (en)
[origin: ES8404885A1] A continuous steel casting apparatus includes a casting nozzle, a mold surrounding the casting nozzle and having moving
mold walls together defining a rectangular casting cross section and being formed of oppositely located, parallel-extending endless casting belts
and oppositely located, parallel-extending endless lateral dams. A sealing assembly provides a seal between the casting nozzle and the mold walls.
The sealing assembly includes sealing levers situated between the casting nozzle and the casting belts. The sealing levers are movably mounted
on the casting nozzle. Each sealing lever has a sealing face oriented towards a respective casting belt and extending parallel to the width thereof.
Further, each sealing lever is resiliently urged into a sealing engagement with the casting belts. Side surfaces of the sealing levers sealingly engage
the dams.

Abstract (de)
Abdichtung zwischen einer Gie3diise und einer diese umschlieBenden StranggieBkokille fir Stahl mit einem rechteckférmigen GieBBquerschnitt, die
aus sich paarweise gegeniiberliegenden endlosen GieBbandern und sich an diese seitlich anschlieBenden endlosen gegliederten Seitendammen
besteht. StranggieBkokillen mit derartig ausgebildeten in GieBrichtung bewegten Kokillenwanden werden heutzutage beim VergieBen von Blei,
Zink und Kupfer mit hoher Gie3geschwindigkeit eingesetzt; das GieBmetall gelangt dabei Uber einen als offene Rinne ausgebildeten EinguBkdrper
in die GieBvorrichtung. Um auch beim VergieBen von Stahl bei guter GieBqualitat hohe Gie3geschwindigkeiten erreichen zu kénnen, wird eine
Abdichtung zwischen der Gief3dise und den erwdhnten Kokillenwénden vorgeschlagen, die an jedem GieBband (1) - quer zur Langserstreckung der
GieBduse (3) gesehen - zumindest einen federnd abgestiitzten Dichthebel (6) aufweist; dieser ist beweglich mit der GieBdlse verbunden und weist
eine dem Seitendamm (2) zugewandte AuBBenflache auf, die ein mit diesem abdichtendes Seitendichtelement bildet. Bei einer Weiterbildung des
Erfindungsgegenstandes liegen an der GieBBduse (3) abgestltzte Dichtleisten (18) federnd an den Seitenddmmen (2) an.
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