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Abstract (en)
[origin: US4569761A] In a centrifuge sieve drum, wherein the inner surface of the drum is lined with a support arrangement carrying wear-resistant
sieve or screen rods, there is obtained a compensation of the different thermal expansions of the sieve rods and the support arrangement in that,
the sieve rods comprise an axially extending web and the support arrangement comprises identically shaped grooves or slots engaged by the
webs. Each web and its associated groove or slot may be designed, for example, as a dovetail guide. Thus, while the sieve rods may expand or
contract in longitudinal direction or in the direction of the lengthwise axis of the drum, the sieve rods are, however, immovable in radial direction and
in circumferential direction. Such a support arrangement can be efficiently manufactured by simultaneously cutting, such as by milling the grooves or
slots and sieve openings or slots in a convex outer surface using a triple cutter, such as a milling cutter, and by subsequently bending the supporting
arrangement to form a concave surface and inserting the same into the drum.

Abstract (de)
Bei einer Zentrifugensiebtrommel mit einer Auskleidung der Trommelinnenseite mit einem Stützwerk (1), das verschleissfeste Siebstäbe trägt (2),
wird ein Ausgleich der unterschiedlichen Wärmeausdehnung von Siebstäben (2) und Stützwerk (1) dadurch erreicht, dass die Siebstäbe (2) einen
in Achsenrichtung verlaufenden Steg (10) und das Stützwerk (1) formgleiche Nuten oder Schlitze (11) aufweisen, in die der Steg eingreift. Steg
(10) und Nut bzw. Schlitz (11) können z.B. als Schwalbenschwanz-Führung ausgebildet sein. Damit wird erreicht, dass die Siebstäbe (2) sich zwar
in Längsrichtung oder in Richtung der Trommelachse ausdehnen und kontrahieren können, jedoch in Radial- und Umfangs-Richtung unbeweglich
sind. Besonders rationell lässt sich ein solches Stützwerk herstellen, indem mit einem Dreifachfräser gleichzeitig in eine konvexe Aussenoberfläche
die Nuten und Siebschlitze gefräst werden, und das Stützwerk danach zu einer konkaven Fläche verbogen und in die Trommel eingesetzt wird.
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