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Abstract (en)
A dial comprising a glass plate or a semi-precious stone (34) and a metal lining (36) is produced by covering the plate (34) with a thin opaque metal
layer (35) by vacuum evaporation. Gold time symbols can be formed first, and then the assembly as a whole be covered with a second silver layer.
The plate (34) is subsequently incorporated in the matrix (29) for adhesive bonding. The faces of the mould cavity are covered with a copper layer
(38) and the matrix is placed in a galvanic bath, of which a metal, such as nickel or copper, is deposited in the cavity, and forms the body (36). This
is machined along the surfaces (37) and (38). The matrix is removed by dissolving and conventional feet can be welded to the back of the body (36).
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Abstract (fr)
Un cadran de montre comportant une plaque de verre ou une pierre semi-précieuse (34) et un garnissage métallique (36), est fabriqué comme
suit: La plaque (34) est revétue d'une couche (35) métallique mince opaque par évaporation sous-vide. On peut former tout d'abord des signes
horaires en or puis revétir le tout d'une seconde couche d'argent. La plaque (34) est ensuite incorporée a la matrice (29) pour collage. Les faces de
I'empreinte sont revétues d'une couche de cuivre (38) et la matrice est placée dans un bain galvanique, dont un métal comme le nickel ou le cuivre
se dépose dans I'empreinte, et forme le corps (36). Celui-ci est usiné selon les surfaces (37) et (38). La matrice est éliminée par dissolution et on
peut souder des pieds usuels au revers du corps (36).
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