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Abstract (en)
[origin: US4622728A] A continuous method for shrinkproofing tubular fabric, especially knitted and the like goods, is effected so that the fabric is
spread when wet, then compressed lengthwise and then dried in a shrinkproof manner. This method provides for overstretching the fabric more than
130%, preferably even 160%, widthwise, overfeeding the fabric uniformly lengthwise while stretching and spreading the fabric, and immediately
thereafter, in a relaxing fashion, drying the fabric continuously and in finished form with brief alternating movements under the influence of heat.
During this heat treatment, the shrinkage potential produced is completely eliminated, with the meshes of the fabric moving into a stable position
which no longer results in a change during domestic washing or tumble drying. It is important for the economics of the method for the fabric first
to be pre-dried to about 20%, and then to be treated as described. The apparatus for working the method includes a spreader, which has a tooth-
shaped drive unit for reliable conveyance of the fabric tube to each of two spreader arms.

Abstract (de)
Ein kontinuierliches Verfahren zum Schrumpffreimachen von schlauchférmigem Textilgut ist bekannt. Es wird dazu das Textilgut na3 ausgebreitet,
anschlieBend in Langsrichtung gestaucht und dann spannungsfrei getrocknet. Im Gegensatz dazu sieht die Erfindung vor, das Textilgut
Uber 130%, vorzugsweise auch 160%, in der Breite zu iberrekken, beim reckenden Ausbreiten gleichmaBig in der L&nge zu tberfuttern und
unmittelbar anschlieBend relaxierend bei kurzzeitig wechselnder Bewegung unter Warmeeinwirkung kontinuierlich fertig zu trocknen. Bei dieser
Warmebehandlung wird dann das erzeugte Schrumpfpotential véllig aufgehoben, indem die Maschen sich in eine stabile Lage bewegen, die
eine Veranderung wahrend des Haushaltswaschens bzw. Tumbelns nicht mehr zur Folge hat. Fur die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens ist es von
Bedeutung, wenn das Textilgut zunéchst bis auf etwa 20% vorgetrocknet wird, um dann, wie erwéahnt, behandelt zu werden. Die Vorrichtung zur
Durchfiihrung dieses Verfahrens besteht aus den dazu notwendigen Maschinenaggregaten, insbesondere einem Breithalter, der zur sicheren
Férderung des Textilgutschlauches an jedem der Breithaltearme ein zahnférmiges Antriebsmittel aufweist.
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