Title (en)
Method for the production of a fragmentation device.

Title (de)
Verfahren zur Herstellung eines Splitterkorpers.

Title (fr)
Procédé de fabrication d'un corps d'éclats.

Publication
EP 0108741 A1 19840516 (DE)

Application
EP 83890176 A 19831010

Priority
AT 375582 A 19821011

Abstract (en)
1. A method of manufacturing a fragmentation body, according to which a preformed internal body (1) is introduced into a hollow body (4), which
forms in particular the projectile casing, and the interspace (9) thus formed is at least partially filled with the desired amount of shrapnel (10, 11, 12)
and the internal body (1) is expanded in the radial direction and surrounds at least partially the shrapnel (10, 11, 12) lying adjacent to the internal
body (1), characterised in that the internal body (1), which is tapered at least at one end and in particular at both ends, is introduced into the hollow
body (4), whereupon the hollow body (4) is deformed according to the interspace desired and the interspace (9) is filled up with shrapnel (10,
11, 12), after which the internal body (1) is expanded in the radial direction, in particular using a pressure medium, and if necessary with an axial
compressive force being applied at the same time.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zur Herstellung eines Splitterkdrpers vorgeschlagen, wobei ein vorgeformter Innenkérper (1) in einen, insbesondere den
GeschoBmantel bildenden Hohlkérper (4) eingebracht und zumindest teilweise der so gebildete Zwischenraum (9) mit der erwiinschten Menge an
Splitter (10, 11, 12) gefillt wird und der Innenkérper (1) in radialer Richtung expandiert wird und die am Innenkérper (1) anliegenden Splitter (10, 11,
12) zumindest teilweise umgibt und der zumindest an einem Ende, insbesondere an beiden Enden verjingte Innenkérper (1) in den Hohlkérper (4)
eingebracht wird, worauf dieser entsprechend dem erwiinschten Zwischenraum verformt und der Zwischenraum (9) mit den Splittern (10, 11, 12)
ausgefullt wird, wonach der Innenkérper (1) in radialer Richtung, insbesondere mit einem Druckmedium, gegebenenfalls unter gleichzeitiger axialer
Stauchung expandiert wird.
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