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Abstract (en)
For the pretreatment of metal surfaces for electrodip coating by the application of phosphate layers by means of phosphating solutions based on
zinc phosphate, a phosphating solution, which contains aluminium ions in a quantity from 0.05 to 0.4 g/l and in which the Al:Zn weight ratio is 1:50
to 1:100, is used for improving the paint adhesion, particularly during subsequent cold-forming. Preferably, the minimum quantity is 0.1 g/l and the
maximum quantity is 0.2 g/l. The process is particularly effective when a phosphating solution is used which contains zinc ions in a quantity from 4
to 20 g/l, preferably 8 to 13 g/l, phosphate ions in a quantity from 5 to 25 g/l, preferably 9 to 15 g/l, and an oxidising accelerator, and has a free acid
content of 4 to 10 points, preferably 6 to 7.5 points and a total acid content of 20 to 40 points, preferably 28 to 31 points. The preferred conditions
with respect to the phosphating temperature are in the range from 50 to 80 DEG C and with respect to the layer weight in the range from 1.0 to 1.6
g/m<2>.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Vorbehandlung von Metalloberflächen für die Eiektrotauchlackierung durch Aufbringen von Phosphatschichten
mittels Phosphatierungslösungen auf Basis Zinkphosphat kommt zwecks Verbesserung der Lackhaftung, insbesondere bei anschliessender
Kaltverformung, eine Phosphatierungslösung zum Einsatz, die Aluminiumionen in einer Menge von 0.05 bis 0.4 g/l enthält und in der das
Gewichtsverhältnis von Al : Zn 1 : 50 bis 1 : 100 beträgt. Vorzugsweise beträgt die Mindestmenge 0.1 g/l und die Höchstmenge 0.2 g/l. Das
Verfahren ist besonders wirksam bei Verwendung einer Phosphatierungslösung, die Zinkionen in einer Menge von 4 bis 20 g/l, vorzugsweise 8
bis 13 g/l. Phosphationen in einer Menge von 5 bis 25 g/l, vorzugsweise 9 bis 15 g/l, sowie einen oxidierenden Beschleuniger enthält und einen
Gehalt an Freier Säure von 4 bis 10 Punkten vorzugsweise 6 bis 7,5 Punkten, und an Gesamtsäure von 20 bis 40 Punkten, vorzugsweise 28 bis
31 Punkten, aufweist. Die bevorzugten Bedingungen hinsichtlich Phosphatierungstemperatur liegen im Bereich von 50 bis 80°C und hinsichtlich
Schichtgewicht im Bereich von 1.0 bis 1.6 g/m².
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