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Abstract (en)
A ferrous wire (12) moving continuously is passed, after cleaning, through a zinc electrolytic coating bath (32) to deposit a coating of zinc on
the wire, and the wire thus coated is then passed through a bath (40) of a molten eutectic alloy of aluminium and zinc kept at a temperature
of 390 to 418.8 DEG C and containing from 4 to 6% by weight of Al which has a melting point lower than that of zinc. The wire is drawn and is
continuously annealed at a temperature above the melting point of the Zn-Al-Zn alloy coating which may be up to 760 DEG C for a short period
sufficient to release the stresses, but not enough to overcome the inhibiting action of aluminium on the effect of iron-zinc alloy, and the annealed
wire is quenched. The electrolytic zinc precoating may be eliminated from the temperature of the bath of zinc-aluminium alloy is raised to at least
approximately 560 DEG C. <IMAGE>

Abstract (fr)

Suivant ce procédé, on fait passer un fil ferreux (12) en déplacement continu, aprés nettoyage, dans un bain (32) de revétement de zinc par voie
électrolytique pour déposer un revétement de zinc sur le fil, puis on fait passer le fil ainsi revétu dans un bain (40) d'un alliage eutectique fondu
d'aluminium et de zinc maintenu a une température de 390 a 418,8°C et contenant de 4 a 6% en poids de Al ayant un point de fusion inférieur
a celui du zinc. On étire le fil et on le recuit en continu a une température supérieure au point de fusion du revétement d'alliage Zn-Al-Zn pouvant
s'élever jusqu'a 760°C pendant une courte période suffisante pour relacher les contraintes, mais pas assez pour surmonter l'action inhibitrice de
I'aluminium sur I'effet d'alliage fer-zinc, et on trempe le fil recuit. Le prérevétement de zinc électrolytique peut étre supprimé de la température du
bain d'alliage zinc-aluminium est portée a au moins environ 560°C.
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