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Abstract (en)
For the purpose of reducing the internal stresses occurring during such work hardening, the bar is subjected to twisting in at least two successive,
separately performed operations, to be precise the twisting in successive operations is preferably carried out by turning in opposite directions in
each case. At the same time as twisting, an axial tension may be exerted on the bar in a way known per se. The operations can be carried out one
immediately after the other or with a break between the operations, during which time other treatment processes to reduce the internal stresses can
be carried out on the bar. The bar has a round or virtually round cross-section and, to improve bonding in the concrete, has on its surface a profiling
made up of oblique and possibly longitudinal ribs, applied by hot rolling.

Abstract (de)
Das Verfahren umfaßt die Herstellung eines durch Verwinden kaltverfestigten Stahlstabes. Zwecks Abbaues der bei einer solchen Kaltverfestigung
auftretenden inneren Spannungen wird der Stab in zumindest zwei zeitlich aufeinanderfolgenden, voneinander gesonderten Arbeitsgängen je
einer Verwindung unterzogen, und zwar erfolgen bevorzugterweise die Verwindungen aufeinanderfolgender Arbeitsgänge in jeweils gegenläufigen
Drehrichtungen. Gleichzeitig mit dem Verwinden kann in an sich bekannter Weise auf den Stab ein axialer Zug ausgeübt werden. Man kann die
Arbeitsgänge unmittelbar hintereinander durchführen oder zwischen den Arbeitsgängen eine Pause einhalten, innerhalb derer weitere dem Abbau
der inneren Spannungen dienende Behandlungen des Stabes durchführbar sind. Der Stab besitzt einen runden oder nahezu runden Querschnitt
und trägt an seiner Oberfläche eine durch Warmwalzen aufgebrachte, aus Schräg- und gegebenenfalls Längsrippen bestehende Profilierung zur
Verbesserug der Haftung im Beton.
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