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Abstract (en)
[origin: ES8501657A1] The weapon barrel comprises a liner and at least one jacket tube. The liner is made of a highly wear-resistant material, like
a cobalt or nickel base alloy, and the jacket tube is made of a tough alloy, like steel. In the manufacturing process the liner material is packed into
the jacket tube in the form of a powdery material which may be pre-pressed or pre-sintered. The packing is arranged such as to leave a central free
space in the jacket tube, and the jacket tube may be surrounded by an encapsulating tube. The jacket tube or the encapsulating tube is closed
either before or after evacuation, and the closed tube arrangement is subjected to a combined heat and pressure treatment at temperatures of at
least 900 DEG C., but below the melting point of the relevant materials and at pressures of at least 900 bar. The compound body thus obtained is
formed with a full-area metallic bond between the liner and the jacket tube. After eventual heat treatment the compound body is further machined
and a rifling is worked thereinto as, for example, by forging.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Maschinenhohlzylinders fiir Kunststoffverarbeitungsmaschinen mit einem AuBBenrohr
und zumindest einem Innenrohr aus unterschiedlichen, metallischen Werkstoffen, wobei in ein Hillenrohr, welches gegebenenfalls in einem
Kapselrohr angeordnet wird, aus einer zéhfesten Legierung, z.B. Stahl, eine Fullung aus einem eine Schittdichte von zumindest 60 % der Dichte
des kompakten Werkstoffes aufweisenden, pulverformigen hochverschlei3festen Werkstoff eingebracht wird und an den Hullenrohrenden bzw.
Kapselrohrenden verschlossen und das so verschlossene Rohr, z.B. in einer Schutzgasatmosphére, bei zumindest 900°C, jedoch unterhalb
der Schmelzpunkte der metallischen Werkstoffe und einem Druck von zumindest 900 bar verpreBt wird und daf3, gegebenenfalls nach einer
Warmebehandlung, der so erhaltene Verbundkdrper, welcher einen vollflachigen metallischen Verbund zwischen Hullenrohr und verdichtetem
Werkstoff aufweist, materialabhebend, insbesondere spanabhebend, zu einem Maschinenhohlzylinder bearbeitet wird.
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