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Abstract (en)
[origin: US4533385A] With a method for producing metals, the raw material is melted in a metallurgical vessel by at least one plasma burner
directed from top to bottom. In order to be able to protect the furnace brickwork from too strong a thermal load exerted by the plasma jet, and to
make available the energy supplied by the plasma burner to melting and reducing the fine ore to as large an extent as possible as well as to prevent
an agglomeration of the raw material to be used, the raw material is topcharged into the metallurgical vessel in the form of fine particles directed
parallel to the plasma jet so as to peripherally surround the same. Oxygen-containing gases and carbon are bottom-blown into the vessel through
the melt. A foamed slag is formed in the vessel, surrounding the plasma jet over its total height and the flow of supplied raw material particles
peripherally. In an arrangement for carrying out the method the plasma burner is peripherally surrounded by a jacket so as to form a supply space
for the fine raw material particles which surrounds the plasma burner peripherally. Nozzles are provided in the bottom of the metallurgical vessel to
supply oxygen-containing gas and carbon.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur Herstellung von Metallen, insbesondere von flüssigem Roheisen, Stahlvormaterial oder Ferrolegierungen aus
metalloxidhaltigem Rohstoff wird der Rohstoff in einem metallurgischem Gefäß (2) mittels mindestens eines, von oben nach unten gerichteten
Plasmabrenners (9) erschmolzen. Um die vom Plasmabrenner zugeführte Energie in möglichst großem Ausmaß dem Feinerz zu dessen
Erschmelzung und Reduzierung zur Verfügung stellen zu können und um die Ofenausmauerung vor einer zu großen Wärmebelastung wirksam
zu schützen, - wird der Rohstoff in Form von feinteiligen Partikeln parallel zum Plasmastrahl (19) und diesen peripher umgebend von oben in das
metallurgische Gefäß (2) zugegeben, - werden in das Gefäß (2) von unten durch die Schmelze (18) hindurch sauerstoffhaltige Gase und Kohlenstoff
eingeblasen und - wird in dem Gefäß (2) eine, den Plasmastrahl (19) in seiner gesamten Höhe und den Zuflußstrom (20) der Rohstoffpartikel
peripher umgebende Schaumschlacke (17) gebildet.
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