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Abstract (en)
[origin: ES8500104A1] In regulating the flow of cooling water sprayed upon a metallurgical product such as a steel slab in a machine for the
continuous casting of such products which then undergo a straightening operation, the present, past and future speeds of the product are taken
into account so as to compensate a projected change in the temperature of the product in the straightening stage, due to a planned or expected
modification of the cooling conditions. These conditions are established by a regulating system responsive to changes in the speed of the product
the anticipated temperature change is compensated by substituting for the true speed, as a controlling parameter, a fictitious speed lying between
the true speed and an advance image of an anticipated speed change whose effects upon the temperature are to be neutralized.

Abstract (fr)
Selon ce procédé de réglage du refroidissement secondaire d'une machine de coulée continue d'un produit métallurgique soumis a une opération
de décintrage, on prend en compte, comme connu en soi, les vitesses actuelle et passée du produit, et on prend en compte également la vitesse
future (b) du produit de fagon a compenser par anticipation un changement de température du produit dans la zone de décintragre di a une
modification prévue ou prévisible de sa vitesse par une modification préalable en sens inverse de la température obtenue par modification du régime
de refroidissement. Lorsque le refroidissement secondaire est géré par un systéme de régulation paramétré sur la vitesse de coulée actuelle du
produit, on compense par anticipation le changement de température en introduisant dans le systéeme de régulation, a la place de la vitesse réelle
(b), une vitesse fictive (c, d, ) comprise entre la vitesse réelle et la vitesse future dont on veut compenser les effets sur la température.
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