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Abstract (en)
The apparatus comprises: a casing consisting of two symmetrical housings (10-10') between which the strip (B) provided with a base coating
deposited by dipping travels continuously; slots or groups of blowing orifices (16-16') arranged in the said casing in order to blow in a metal additive
powder in suspension in a gas jet onto the surface of the strip provided with the base coating, a recirculation fan (14) feeding the said slots or groups
of blowing orifices; slots or groups of uptake orifices (18,18') provided in the said casing to collect the gas still carrying metal powder, in order to
direct it towards the suction of the recirculating fan, where a means of metering (24,26) adds the necessary quantity of metal powder which is to be
blown onto the strip, and an aerodynamic seal (28-28') provided at each end of the casing to prevent the recirculated gas carrying metal powder
from escaping out. <IMAGE>

Abstract (fr)
Le dispositif selon l'invention comprend : un caisson constitué de deux carters symétriques (10-10') entre lesquels circule en continu la bande
(B) munie d'un revêtement de base déposé au trempé ; des fentes ou groupes d'orifices de soufflage (16-16') ménagés dans ledit caisson, afin
d'insuffler une poudre de métal d'addition en suspension dans un jet gazeux sur la surface de la bande pourvue du revêtement de base, un
ventilateur de recirculation (14) alimentant lesdites fentes ou groupes d'orifices de soufflage; des fentes ou groupes d'orifices de reprise (18,
18') prévues dans ledit caisson pour recueillir le gaz encore chargé de poudre métallique, afin de le diriger vers l'aspriration du ventilateur de
recirculation, où un moyen de dosage (24, 26) ajoute la quantité de poudre métallique nécessaire devant être souffleé sur la bande, et un joint
aérodynamique (28-28') prévu à chaque extrémité du caisson, pour empêcher le gaz recirculé chargé de poudre métallique de s'échapper vers
l'exterieur.
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