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Abstract (en)
The process provides for a pretreatment with a dyestuff-free foam (9) before the foam with the dye is applied directly or preferably via a sieve (10)
or a dyeing or printing screen. Owing to this dyestuff- free application of foam as a pretreatment through a sieve or screen it is possible, using a
relatively small proportion of the liquor, to make the textile material (1) more receptive to the application of the foamed dyeing liquors and hence to
ease the path of the latter into the material. The apparatus consists of two applicators which are arranged consecutively in the transport direction
of the material and of which at least the pretreatment applicator has been provided with a sieve or screen. Between the two applicators of the
pretreatment and printing or dyeing, the textile material can pass over a suction means (22) or through a heat treatment in a steamer 21.

Abstract (de)
Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren soll eine Vorbehandlung durch einen farbstofffreien Schaumauftrag (9) erfolgen, ehe der Schaumauftrag mit
Farbstoff direkt, vorzugsweise aber lber ein Sieb (10) oder eine Schablone fiir Farbung oder Druck vorgenommen wird. Durch diesen farbstofffreien
Schaumauftrag als Vorbehandlung durch ein Sieb oder eine Schablone hindurch ist es méglich, mit einem relativ geringen Flottenanteil die Ware
(1) aufnahmefahiger zu machen fiir den Auftrag verschaumter Farbflotten und dieser damit den Weg in die Ware vorzubereiten. Die Vorrichtung
besteht aus zwei in Durchlaufrichtung der Ware gesehen hintereinander angeordneten Auftragswerken, wovon mindestens das die Vorbehandlung
durchfihrende Auftragswerk mit einem Sieb oder einer Schablone versehen ist. Zwischen den beiden Auftragswerken der Vorbehandlung und
Druck bzw. Farbung kann die Warenbahn eine Saugeinrichtung (22) dberlaufen bzw. kann die vorbehandelte Ware nach der Vorbehandlung eine
Hitzebehandlung im Dampfer 21 durchlaufen.
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