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Abstract (en)
[origin: US4545754A] An apparatus for producing moldings (48) from concrete et cetera, particularly concrete paving stones, the top side of which
exhibits partial surfaces of different vertical level, comprises a molding table (46), a molding frame (30, 31) and a stamp fitting in the latter. For
better consolidation and in order to facilitate clean removal from the mold, it is provided that the stamp consists of two separate partial stamps (33,
42) guided in each other, the end cross-sectional surfaces of which are dimensioned so that the one (33) molds the lower-lying and the other (42)
the higher-lying top partial surfaces of the molding (48) and that the stroke distance of the partial stamp (42) for the higher-lying partial surfaces
is limited in an upper consolidation position, in which both partial stamps conjointly reproduce the top side of the molding, and in a lower mold-
removal position, by stops. The partial stamp (33) for the lower-lying partial surfaces preferably consists of a ring surrounding the other partial stamp
(42). This ring may be connected by guide bolts (35) to a first superimposed load (36), whereas the inner partial stamp (42) supports a second
superimposed load in the form of a guide plate (44). For use in multi-layer production machines it is provided to lock the two partial stamps (33 and
42) intermittently together, particularly by means of locking elements (38) which engage automatically and can be disengaged by control lugs (32) of
the molding frame (30).

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zur Herstellung von Formlingen (48) aus Beton oder dergleichen, insbesondere Betonpflastersteinen, deren Oberseite Teilflachen
unterschiedlicher H6henlage aufweist, besteht aus einem Formtisch (46), einem Formrahmen (30, 31) und einem in diesen eingepaften Stempel.
Zur besseren Verdichtung und um das saubere Ausformen zu erleichtern, ist vorgesehen, daf3 der Stempel aus zwei getrennten, ineinander
gefuihrten Teilstempeln (33, 42) besteht, deren Stirnquerschnittsflachen so bemessen sind, daf3 der eine (33) die tieferliegenden und der andere
(42) die hoherliegenden oberseitigen Teilflachen des Formlings formt und da3 der Hubweg des Teilstempels (42) fur die héherliegenden Teilflachen
bezuglich des anderen Teilstempels (33) in einer oberen Verdichtungsstellung, in welcher beide Teilstempel gemeinsam die Oberseite des
Formlings nachbilden, und in einer unteren Ausformstellung durch Anschl&ge begrenzt ist. Der Teilstempel (33) fur die tieferliegenden Teilflachen
besteht vorzugsweise aus einem den anderen Teilstempel (42) umgebenden Ring. Dieser Ring kann tber Fiihringsbolzen (35) mit einer ersten
Auflast (36) verbinden sein, wahrend der innere Teilstempel (42) eine zweite Auflast in Form einer Fihrungsplatte (44) tragt. Fur die Verwendung
in Mehrlagen-Fertigern ist vorgesehen, die beiden Teilstempel (33 und 42) zweitweise miteinander zu verriegeln, insbesondere mit Hilfe von
Riegelorganen (38), die selbsttatig einrasten und durch Steuernasen (32) des Formrahmens (30) ausgeklinkt werden kénnen.
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