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Abstract (en)
[origin: US4619805A] In order to provide enough permeability (air or liquid throughput) in a porous molded body of carbon made from a mixture of
carbon powder and a binder, a first "green" body (a body of the kind that has been fired heretofore, in its green state before firing) is broken up into
small pieces with the help of a jaw crusher in a manner providing coarse particles and a fraction of uniform size (largest particle diameter not more
than twice the smallest) in the overall range between 0.2 and 10 mm effective diameter is used to make a second green body of molded shape by
placing it in a die and applying a pressure which may be light or heavier according to the desired degree of permeability. The second green body is
then coked in vacuum or in an inert atmosphere at a temperature in the range between 600 DEG to 1000 DEG C. to produce a strong body through
which gas and liquid may pass with a facility far exceeding what has been accomplished before with a body of comparable strength.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung poröser, durchströmbarer Formkörper aus Kohlenstoff. Die Formkörper sollen so
beschaffen sein, daß sie das Durchströmen einer genügend großen Gas- oder Flüssigkeitsmenge erlauben, um die Formkörper als Heißgasfilter,
Durchströmungselektroden, Katalysatorträger u.dgl. einsetzen zu können. Zur Lösung dieser Aufgabe wird zunächst ein aus Kohlenstoffpulver und
verkokbarem organischem Binder gebildetes Mischpulver zu einem grünen Vorkörper geformt. Der Vorkörper wird sodann in nach Möglichkeit grobe
Körner zerkleinert und aus dem so erhaltenen körnigen Material je nach der vorgesehenen Durchlässigkeit des zu bildenden durchströmbaren
Formkörpers eine Kornfraktion herausgesiebt, die im Bereich zwischen 0,2 bis 10 mm liegt. Aus der Kornfraktion wird danach ein zweiter Grünkörper
geformt. Der angewendete Preßdruck ist dabei um so geringer, je größer die gewünschte Durchlässigkeit des zu bildenden Formkörpers ist. Der
gebildete zweite Grünkörper wird sodann - zur Herstellung des gewünschten Formkörpers - im Vakuum oder in Inertgasatmosphäre bis zu einer
Temperatur im Bereich zwischen 600 bis 1000°C verkokt.
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