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Abstract (en)
[origin: US4711109A] A metallic strip is hot-rolled in a succession of roll stands arranged in a row by passing the strip longitudinally in a travel
direction through the stands. The strip is then compressed in the upstream stands to substantially reduce its thickness measured perpendicular
to the travel direction and parallel to the strip while substantially increasing its width measured perpendicular to the travel direction and transverse
to the strip. Then in the downstream stands it is compressed and tensioned without substantially increasing its width to level it and stretch
it longitudinally in the travel direction. With standard steel strip this critical thickness is about 12 mm. The local band thickness is measured
downstream of the upstream roll stands and the furthest downstream stand of the upstream stands is operated to eliminate any nonuniformities in
thickness thus detected. The nonuniformities are detected by comparing the local band thicknesses detected with standard set-point thicknesses.

Abstract (de)
Zur Herstellung von Walzband mit hoher Walzbandprofilund Bandplanheitsgiite mittels einer Warmband- und einer KaltbandtandemstraBe wird das
Walzband (7) einer Zustandsregelung unterworfen, die wenigstens in einem Walzgerist eine Bandprofilregelung (13) (14) (15) und in wenistens
einem weiteren Walzgerist eine Bandplanheitsregelung (16) (17) umfaBt. Durch gegenseitige Beeinflussung der Bandplanheits- und Bandprofil-
regelung beim Kaltwalzen kénnen beim Walzvorgang im Walzband Wellen und/oder Beulen auftreten. Um diese Nachteile zu vermeiden, soll der
Kaltbandtandemstraf3e aus der Warmbandtandemstra3e bereits ein Walzband mit gro3er Bandprofilund Bandplanheitsgite zur Weiterverarbeitung
angeboten werden. Das wird dadurch erreicht, daf3 die Zustandsregelung in der Warmband-Tandemstra3e erfolgt, wobei bis zu einer Dicke des
Walzbandes unterhalb derer mit der Zustandsregelung keine Materialumformung in Breitenrichtung mehr erzielbar ist, eine Bandprofilregelung
vorgenommen und daf3 anschlieBend die Bandbehandlung auf eine Bandplanheitsregelung eingeschrankt wird.
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