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Abstract (en)
[origin: ES8501624A1] The invention is directed to a process for dotting molding tools with droplets of liquid or suspended lubricant in the production
of shaped articles in the pharmaceutical, food, or catalyst fields. Pressurized lubricant solutions or suspensions and pressurized gas are alternately
passed through capillaries, in conjunction with alternating single-substance nozzles, in such a way that drops are formed on the nozzle surface, in
between the jets of gas, and are then detached form this surface and directed to specific zones of pressing tools. The apparatus comprises fast-
acting valves for the brief release of pressurized gases and lubricant liquids or suspensions. The delivery lines of a gas valve and a liquid valve
combine upstream of a capillary, and single-substance nozzles are mounted at the end of the capillaries.

Abstract (de)
Beschrieben wird ein Verfahren und dafir konstruierte Vorrichtungen zum Bepunkten von Formwerkzeugen mit Tropfchen flissiger oder
suspendierter Schmiermittel bei der Herstellung von Formlingen im Pharma-, Lebensmittel- oder Katalysatorenbereich. Es werden Uiber Kapillaren
in Verbindung mit Wechsel-Einstoffdiisen alternierend unter Druck stehende Schmiermittelldésungen oder -suspensionen und unter Druck stehendes
Gas so gleitet, daf3 sich unter dem Gasstol3 an der Diisenoberflache Tropfen bilden, die dann von dort abgeldst und auf bestimmte Zonen von
PreBwerkzeugen geleitet werden. Die Vorrichtung unfaf3t schnell arbeitende Ventile fiir die kurzzeitige Freigabe von unter Druck stehenden Gasen
und Schmiermittelfliissigkeiten oder -suspensionen, wobei sich die Ableitungen jeweils eines Gasventils und eines FlUssigkeitsventils vor einer
Kapillare vereinigen und am Ende der Kapillaren Einstoffdiisen angebracht sind. Desweiteren werden sogenannte Bepunktungsschuhe, die mehrere
Kapillaren und Disen, letztere in bestimmten Anordnungen zu einander, enthalten, beschrieben.
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