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Abstract (en)
Two parallel lattice sheets (A6, B6), formed from a series of lengthwise wires (27a, 27b) and a series of crosswise wires (28a, 28b), each form a
network of square or rectangular grids. Spacer members (31, 32, 33, 34) of these two sheets extend in a direction which is generally parallel to that
of the lengthwise wires. These members are each formed from a zigzag-folded continuous wire whose successive triangular undulations slant in
alternate directions in relation to the two sheets (A6, B6) and are welded at their apices alternately to these two sheets. Each of these undulations
has, at its apex, a concave part (35) forming a hollow in which a crosswise wire (28a, 28b) is passed and welded. The advantage is that, by virtue
of these concave parts (35), the crosswise wires are easily installed exactly at the apex of the undulations and are automatically held at that place
during the welding operation. <IMAGE>

Abstract (fr)
Deux nappes de treillis (A6, B6) parallèles formées d'une série de fils de chaîne (27a, 27b) et d'une série de fils de trame (28a, 28b) forment
chacune un réseau de mailles carrées ou rectangulaires. Des organes d'entretoisement (31, 32, 33, 34) de ces deux nappes s'étendent selon une
direction générale parallèle à celle des fils de chaîne. Ces organes sont formés chacun d'un fil continu plié en zigzag et dont les ondes triangulaires
successives sont d'obliquité alternée par rapport aux deux nappes (A6, B6) et sont soudées par leurs sommets alternativement à ces deux nappes.
Chacune de ces ondes présente à son sommet une partie concave (35) formant un creux dans lequel passe et est soudé un fil de trame (28a, 28b).
L'avantage est que, grâce à ces parties concaves (35) les fils de trame sont facilement mis en place exactement au sommet des ondes et sont
automatiquement maintenus à cet endroit pendant l'opération de soudage.
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