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Abstract (en)
In a low pressure casting method in which the casting is carried out by increasing the pressure in the charging chamber of the furnace (2), the height
of the bath level in the metal delivery chamber (3) is measured by a probe (5), the electrical signals of which are sent to an electronic computer
(9) in which the casting pressure curve is also stored and which increases the gas pressure in the charging chamber when the bath level drops
below a set value, until the echo of the probe indicates that the preset bath level has been reached, the pressure required for this in each case
being stored in the computer as the starting pressure and the programmed pressure increase for the casting being added in the computer to this
starting pressure, whereas the initiation of the casting process and the casting duration are controlled by an electronic controller (7) connected to the
computer. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einem Niederdruckgießverfahren, bei dem der Guß durch Druckerhöhung in der Chargierkammer des Ofens (2) erfolgt, wird in der
Metallauslaufkammer (3) die Höhe des Badspiegels von einer Sonde (5) gemessen, deren elektrische Signale einem elektronischen Rechner
(9) zugeleitet werden, in dem auch der Gießdruckverlauf gespeichert ist und der beim Absinken des Badspiegels unter einen Sollwert den
Gasdruck in der Chargierkammer erhöht, bis die Rückmeldung der Sonde das Erreichen des vorgegebenen Badspiegels anzeigt, wobei der
hierfür jeweils erforderliche Druck als Ausgangsdruck im Rechner gespeichert und die programmierte Druckerhöhung für den Guß im Rechner
zu diesem Ausgangsdruck addiert wird, während die Einleitung des Gießvorgangs und die Gießdauer von einer mit dem Rechner verbundenen
Elektroniksteuerung (7) aus erfolgt.
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