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Abstract (en)
[origin: US4586360A] Fine die stamping of workpieces from sheet metal is effected by clamping the workpiece between a die plate and guide plate,
supporting the portion of the material to form the article by an ejector which is displaced along with the punch, and driving the supported portion of
the material into a hole in the die plate having flanks tapered away from the guide plate and punch so that swaging occurs on the separated portion
with or upon its separation from the balance of the workpiece material.

Abstract (de)
Es wird aufgezeigt, wie beim Feinschneiden von Werkstücken diese zumindest an Teilbereichen ihrer Außenschnittflächen konisch bzw.
keilförmig gestaltet werden können. Eine erste Möglichkeit besteht darin, das Werkstück während des Ausschneidens in eine zumindest auf
Teilumfangsbereichen sich verjüngende bzw. verengende Ausnehmung der Schnittplatte (10) hineinzudrücken. Eine andere Möglichkeit besteht
darin, in einem ersten Arbeitsschritt das Werkstück nach Art einer Durchsetzung aus dem Werkstoff (17) anzuschneiden und in einem zweiten
Arbeitsschritt den Schnittvorgang zu vollenden und das Werkstück in eine zumindest auf Teilumfangsbereichen sich verjüngende bzw. konisch
verengende Ausnehmung einer Prägeplatte hineinzudrücken. Bei beiden Methoden wird das ausgeschnittene und wenigstens teilumfänglich
verjüngte bzw. konische Werkstück bei rücklkaufendem Schnittstempfel (16) mittels des Auswerfers (12) aus der Schnitt- bzw. Prägeplatte (10)
herausgenommen.
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