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Abstract (en)
1. Method for producing rolled wire having a good coldworkability in which for obtaining soft drawing qualities a wire rod of a steel of the
composition : 0.003 to 0.20 % by weight C 0.001 to 0.40 % by weight Si 0.15 to 0.65 % by weight Mn 0.001 to 0.10 % by weight Al 0.001 to 0.035
% by weight P 0.001 to 0.035 % by weight S 0.001 to 1.5 % by weight Cr 0.001 to 2.0 % by weight Ni 0.001 to 2.5 % by weight Mo 0.001 to 0.5
% by weight V 0.001 to 0.5 % by weight Ti 0.000 1 to 0.03 % by weight B 0.001 to 0.5 % by weight Zr remainder iron and usual contaminations,
is, starting from a final rolling temperature of 950 to 1 100 degrees C first subjected to cooling with water and air down to a temperature of above
900 to 1 050 degrees C and is then, in the form of spread-out or overlapping flat rings, slowly cooled at a speed of less than 4 degrees C/s down to
temperature within the range of 200 to 350 degrees C.

Abstract (de)
Zur Verbesserung der Kaltverformbarkeit von Walzdraht wird ausgehend von einem Stahl der nachfolgenden Zusammensetzung 0,003 bis 0,75
Gew.-% C 0,001 bis 2,0 Gew.-% Si 0,15 bis 2,5 Gew.-% Mn 0,001 bis 0,10 Gew.-% Al 0,0001 bis 0,040 Gew.-% P 0,0001 bis 0,040 Gew.-% S
und gegebenenfalls 0,001 bis 1,5 Gew.-% Cr 0,001 bis 2,0 Gew.-% Ni 0,001 bis 2,5 Gew.-% Mo 0,001 bis 0,5 Gew.-% V 0,001 bis 0,5 Gew.-%
Ti 0,0001 bis 0,03 Gew.-% B 0,001 bis 0,5 Gew.-% Zr Rest Eisen und Ubliche Verunreinigungen vorgeschlagen, die Endwalztemperatur zwischen
450°C und 1100°C insbesondere 970°C bis 1100°C zu wéahlen. AnschlieBend wird zunéchst eine Wasser- und Luftkiihlung auf eine Temperatur
zwischen 850-1050° C, insbesondere 870-1000°C, vorgenommen und hierauf ausgeféchert weiter mit einer Abkiihlgeschwindigkeit von weniger
als 5°C/s, vorzugsweise 1,0 bis 3,5°C/s, auf Temperaturen zwischen 200°C und 350°C, insbesondere 250-300°C, abgekuhlt. Die bei einem
derartigen Stahl bei einer Ausfacherungstemperatur von 950°C unter Einhaltung einer mittleren Abkiihlungsgeschwindigkeit von 0,5-1,3°C/s
erzielte Umwandlung ist als schraffierter Bereich in einem ZTU-Schaubild darstellbar.
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