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Abstract (en)
[origin: US4653179A] An operating structure of an electrical switch is an assembly comprising a contact arm part, a fixed contact part and an
insulating part preferably sandwiched therebetween. The contact arm part and the fixed contact arm are made of electrically conducting material.
The insulating part is preferably of a thermoplastic material. The contact arm part and the fixed contact part are provided each with two securing
holes. To assemble the three parts, the material of the insulating part in its portions associated with the securing holes is locally brought into a plastic
state and bulged out through the securing holes. Then, the bulges are flattened, clinched or the like, at the other side to form a structure which is
joined by quasi-rivets of plastic. The manufacture of this structure takes place in a timed sequence with suitable stamping and forming tools.

Abstract (de)
Die Schaltvorrichtung besteht erfindungsgeman aus lediglich drei Teilen, ndmlich dem Kontaktarmteil (7), dem Festkontaktteil (8) und dem
Isolierteil (9), welches vorzugsweise zwischen den beiden Teilen (7) und (8) angeordnet ist und dadurch die notwendige elekirische Trennung der
Teile (7) und (8) bewirkt. Das Kontaktarmteil (7) und das Festkontakiteil (8) bestehen aus elektrisch leitendem Material, wéhrend das Isolierteil
(9) aus elektrisch nichtleitendem Material, vorzugsweise einem Thermoplasten besteht. Das Kontaktarmteil (7) besitzt vorzugsweise zwei
Befestigungsdurchbriiche (16) und (17), wahrend am Festkontakiteil (8), ebenfalls in bevorzugter Weise, zwei Befestigungsdurchbriiche (23
und 24) vorgesehen sind. Das Material des Isolierteils (9) wird nun &rtlich plastisch verformt und zwar jeweils an der Stelle eines zugeordneten
Befestigungsdurchbruchs. Auf diese Weise werden Auspragungen (26, 27, 28, 29). Ausstilpungen od.dgl. gebildet, die die Funktion von
angeformten Kunststoffnieten haben, lhre freien, tber die Befestigungsdurchbriiche uberstehenden Enden, kénnen zusétzlich verstemmt oder in
anderer Weise breitgedriickt werden, so daf3 entsprechende Nietkopfe entstehen, welche die Verbindung zusétzlich sichern. Die Schaltvorrichtung
wird vorteilhafterweise im Taktverfahren mit einem entsprechenden Stanz- und Pragewerkzeug hergestellt.
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