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Abstract (en)
[origin: US4624044A] An arrangement for storing and exchanging tools in a power tool, especially a revolving cutting press, has a tool exchange
device and a cassette magazine arranged on guides, wherein the tool sets insertable in or withdrawable from the press are held in receiving units
arranged in magazine cassettes, and the tool exchange device and the cassette magazine containing several magazine casettes are so determined
relative to one another that from the cassette magazine individual magazine cassettes can be transferred into the tool exchange device or from the
tool exchange device into the cassette magazine.

Abstract (de)
Eine Revolverstanze (1) ist mit seitlich angeordneten, sich horizontal erstreckenden Schienen (13) und (19) jeweils für eine Überführungseinrichtung
(8) und einen Speicher (10) ausgerüstet, wobei die in die Revolverstanze einzusetzenden bzw. bei dieser auszuwechselnden Werkzeugsätze
jeweils in Kassetten gehalten werden, von denen jeweils mehrere in Kassettenmagazinen (9) angeordnet sind. Die Überführungseinrichtung
(8) und der mehrere Kassettenmagazine (9) enthaltende Speicher (10) sind derart aufeinander abgestimmt, daß aus dem Speicher (10)
einzelne Kassettenmagazine in die Überführungseinrichtung (8) bzw. aus der Überführungseinrichtung (8) in den Speicher (10) übertragen
werden können. Das insgesamt bei einer solchen Revolverstanze verfügbare Werkzeugreservoir wird durch die Größe der Revolverteller (3,
4) der Kassettenmagazine (9) sowie der Anzahl der in dem Speicher (10) in Bereitschaft gehaltenen Kassettenmagazine (9) bestimmt. Der
Auswechselvorgang eines einzelnen Werkzeugsatzes, der in einer bestimmten Kassette in irgendeinem Kassettenmagazin (9) des Speichers (10)
gehalten ist, kann einschließlich des Einsetzens dieses Werkzeugsatzes in die hierzu an den Revolvertellern (3, 4) angebrachten Einrichtungen
ferngesteuert, somit ohne leden manuellen Eingriff vorgenommen werden. Auf diese Weise ist eine derartige Revolverstanze besonders geeignet für
eine weitgehend automatisierte rechnergesteuerte Fertigung.
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