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Abstract (en)
[origin: US4555871A] In order to eliminate undulation errors in gear production wherein a generating motion of a gear-tooth flank of a gear fixed
to a rotary table corresponding to an involute profile is induced by simultaneously imparting a predetermined rotary motion and a predetermined
translatory motion to the rotary table, a reference ratio of these two speeds is determined, the momentary speeds of the table are measured and a
momentary ratio is determined therefrom. A difference value is formed between the reference ratio and the momentary ratio. This difference value
is first formed for each gear-tooth flank during one revolution and then stored in association with the momentary generating position of the gear and
with the momentary stroke position of the gear-fabricating tool and only when the same gear-tooth flank is reached during a further revolution is the
adjustment value of the gear-fabricating tool corrected by means of the stored difference values.

Abstract (de)
Zum Beseitigen der Zahnflanken-Welligkeit bei der Zahnradproduktion, bei der eine einem Evolventenprofil entsprechende Wälzbewegung
einer Zahnflanke eines auf einem Drehtisch (10) aufgespannten Zahrades (12) dadurch erzeugt wird, dass dem Drehtisch eine vorbestimmte
Drehbewegung und gleichzeitig eine vorbestimmte Translationsbewegung gegeben wird, wird ein Sollübersetzungsverhältnis dieser beiden
Geschwindigkeiten festgelegt, die Istgeschwindigkeiten des Tisches werden gemessen und daraus ein Istübersetzungsverhältnis bestimmt.
Zwischen dem Soll- und dem Istübersetzungsverhältnis wird die Differenz (±ΔÜ) gebildet. Diese Differenz wird dabei für jede Zahnflanke in
einem Umgang zunächst bestimmt und unter Zuordnung zu der jeweiligen Wälzstellung des Zahnrades (12) und der jeweiligen Hubstellung des
Werkzeuges (30) gespeichert, und erst beim Erreichen derselben Zahnflanke in einem anderen Umgang wird mittels der gespeicherten Differenz
eine Zustellgrösse des Werkzeuges (30) korrigiert.
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