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Abstract (en)
1. A process for the powder-metallurgical manufacture of tubes, in which powder of metal and/or metal alloy is loaded into a thin-walled box
consisting of an inner circumferential tube surface and an outer circumferential tube surface and a base, the box then being closed at its opposite
side from the base with an annular lid and exposed to cold isostatic pressure, compression or moulding of the powder thereby being effected inside
the box so that a compact or dimensionally stable tube blank is obtained, which is then extruded under heat, characterized in that before the heat
treatment the inner tube is provided at at least one end area with at least one bulge (15 or 16) gentle or shallow in form and extending over the
circumference, a gentle transition being formed between the bulge (15 or 16) and the rest of the inner tube.

Abstract (de)
Verfahren zur pulvermetallurgischen Herstellung von Rohren, bei dem Pulver aus Metall und/oder Metall-Legierungen (17) in eine diinnwandige
Kapsel bestehend aus Innenrohrmantel (12) und AuBenrohrmantel (11) sowie einem Boden (13), die Kapsel anschlieBend an ihrer dem Boden
(13) gegenlberliegenden Seite mit einem ringférmigen Deckel (14) verschlossen und einem kaltisostatischen Druck ausgesetzt wird, wodurch
eine Verdichtung bzw. Verpressung des Pulvers (17) innerhalb der Kapsel erfolgt, so daf3 ein fester bzw. formbestandiger Rohr-Rohling bzw. -
Pressling (10) entsteht, der dann warm bearbeitet, z.B. strang gepref3t wird. Zur Vermeidung von Warmerissen am Innenrohr bzw. Innenrohrmantel
12 insbesondere im Bereich der stirnseitigen Enden wird vor der Warmbearbeitung das Innenrohr bzw. der Innenrohrmantel (12) an mindestens
einem stirnseitigen Endbereich mit wenigstens einer sich Gber den Umfang erstreckenden Ausbuchtung (15 bzw. 16) versehen.
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