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Abstract (en)
[origin: US4578627A] With cutting machines, having their loading means (7) adapted to be lowered below the running surfaces (11) of the crawlers
(2) of the drift advancing machine, there results an erroneous position of the machine on account of lifting the front end of the machine during such
lowering movement of the loading means (7). For establishing the correct position of the cutting tool (6) and of the cutting arm (5), corrective signal
are used which are released by angular position transmitters (16 or 17, respectively). By means of these angular position transmitters (16 or 17,
respectively), the swivelling angle of the loading means (7) relative to the frame (1) or the swivelling angle theta of the operating cylinder (9) of
the loading means (7) relative to the frame (1), respectively, is measured and the required corrective signal for the angle advance DELTA alpha is
calculated (FIG. 3).

Abstract (de)
Bei Schrämmaschinen, deren Ladeeinrichtung (7) unter die Ebene der Lauffläche (11) der Raupen (2) der Vortriebsmaschine absenkbar ist, ergibt
sich bei einem derartigen Absenken der Ladeeinrichtung (7) ein Anheben des Vorderendes der Maschine und damit eine Maschinenfehlstellung.
Zum Ausgleich der korrekten Lage des Schrämwerkzeuges (6) und des Schrämarmes (5) werden Korrektursignale herangezogen, welche von
Winkelstellungsgebern (16 bzw. 17) ausgelöst werden. Mit diesen Winkelstellungsgebern (16 bzw. 17) wird der Schwenkwinkel der Ladeeinrichtung
(7) relativ zum Rahmen (1) bzw. der Schwenkwinkel ϑ des Stellzylinders (9) der Ladeeinrichtung (7) relativ zum Rahmen (1) gemessen und
rechnerisch das erforderliche Korrektursignal für die Winkelvorgabe Δα ermittelt.
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