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Abstract (en)
1. A method for adjusting the point of transverse sealing and separating of continuous tubular bag packages in a tubular bag packaging machine,
which machine is provided with a main drive (E) for driving the packaging element (A) and the transverse sealing and separating element (D),
a sensor (C) which generates a sensor pulse (phi Fi) when marks (M) on the tubular bag packages pass by it, and an additional drive (H) for a
tubular bag conveying element (B), in which an angular position pulse (phi Ms) is obtained at the main drive, which pulse defines the position of
angular rotation of its shaft with respect to the sensor pulse (phi Fi), and an evaluation signal (Sa) is obtained from the sensor pulse (phi Fi) and the
angular position pulse (phi Ms) in order to determine the rotational speed of the additional drive (H) and thus to control the advance of the tubular
bag packages (P), characterized in that a computer (R) is available in which positive pulses (+S) are formed whose width corresponds to the time
between the upward slope of a sensor pulse (phi Fi) and the downward slope of the associated angular position pulse (phi Ms), or in which negative
pulses (-S) are formed whose width corresponds to the time between the upward slope of an angular position pulse (phi Ms) and the downward
slope of the associated sensor pulse (phi Fi), and the computer uses these positive and negative pulses to form, by way of at least an approximate
integration, a control voltage (U) from which the evaluation signal (Sa) is produced.

Abstract (de)
Für die Bestimmung des genauen Quersiegel- und Abtrennortes auf einer bandförmigen Schlauchbeutelpackung (P) wird mittels eines Sensors
(C) das zeitliche Erscheinen einer Marke (M) durch einen Impuls (φFi) festgestellt. Die Drehwinkellage (φMs) des Quersiegel- und Abtrennteils
(D) wird als Sollwert mit dem Istwert der Marke (M) verglichen. Die zeitliche Differenz wird als Impulsdauermodulation (φMs - φFi) integriert und
damit eine Fehlerspannung für die Regelung der Drehzahl (nF) des Schlauchtransportes erzeugt. Als Antrieb für den Schlauchtransport kann ein
Scheibenläufermotor verwendet werden. Es entfallen damit träge mechanische Drehzahlregler. Sowohl die Leistung der Maschine als auch das
Format der Beutel und Aenderungen des Materials lassen sich rasch une einfach ein- und umstellen.
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