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Abstract (en)
1. Device, for preference for the profile cutting of steel and cast iron rolls, which is provided with a tool holder (1) at one end of which a cutting plate
(5) is fitted, which is held by means of a clamp (7) which is secured to the tool holder (1) so that it can be detached, whereby at one end of the tool
holder (1) a rectangular recess (2) is provided in which a support (3) is fitted, on which the cutting plate (5) rests, on the upper side of which the
protruding end (6) of the clamp (7) is supported, whereby the cutting plate (5) is inclined so as to form the cutting angle, characterised in that the
support (3) has a basically rectangular cross section, on one side (4) of which the cutting plate (5) rests, whilst one or several bolts (13) pass through
the other side (12) of the support (3), one end of the bolt having a flat (14) or one end of the bolts having flats, which engages or engage in a groove
(15) on the rear side of the cutting plate (5).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, vorzugsweise zum Profilstechen von Stahl- und Gußeisenwalzen, welche einen Stecher (1) aufweist, an
dessen einem Ende eine Schneidplatte (5) angebracht ist, welche mittels einer am Stecher (1) lösbar befestigten Klemmplatte (7) gehalten ist.
Um auch nach Abstumpfung der Schneidkante der Schneidplatte die Vorrichtung vielfach wieder verwendbar zu machen wird erfindungsgemäß
vorgeschlagen, daß an dem einen Ende des Stechers (1) eine rechtwinklige Ausnehmung (2) vorgesehen ist, in der eine im Querschnitt im
wesentlichen rechtwinklige Unterlage (3) angebracht ist, auf deren einem Schenkel (4) die Schneidplatte (5) aufliegt, auf deren Oberseite sich das
frei vorragende Ende (6) der Klemmplatte (7) abstützt, wobei die Schneidplatte (5) im wesentlichen Rechteckform besitzt, zur Schneidkeilbildung
geneigt angeordnet ist und die seitlichen Nebenschneiden (16) freigeschliffen sind.
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