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Abstract (en)
[origin: US4851805A] The invention relates to a method for the production of a sub-miniature fuse, as well as to a sub-miniature fuse. Known casing
with three chambers and a separate cover are difficult to manufacture and are prone to faults due to their complicated shape. According to the
invention, an internally substantially smooth surface and externally cylindrical casing is formed, preferably from identical tube halves, whose end
faces are closed either by correspondingly constructed connecting electrodes or by concomitantly shaped end walls, the electrodes always carrying
the fuse wire on their inside and the connecting leads on their outside. Preference is given to the use of an intermediate member, which encloses
the electrodes and the fuse wire fixed thereto. In each case production is simplified. There is also no need for shrink-on tubes for the insulation of
contact caps.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Kleinstsicherung sowie eine Kleinstsicherung selbst. Bekannte Gehäuse mit drei
Kammern und einem gesonderten Deckel sind schwer herstellbar und wegen ihrer komplizierten Form anfällig. Erfindungsgemäß wird ein innen
im wesentlichen glattflächiges, außen zylindrisches Gehäuse vorzugsweise aus identischen Rohrhälften gebildet, deren Stirnflächen entweder
durch entsprechend ausgebildete Anschlußlelektroden oder durch mitausgeformte Stirnwände verschlossen werden, wobei die Elektroden stets
auf ihrer Innenseite den Schmelzleiter und auf ihrer Außenseite die Anschlußdrähte tragen. Hierbei wird bevorzugt ein Zwischenträger benutzt,
der die Elektroden und den daran befestigten Schmelzleiter umfaßt. In jedem Fall vereinfacht sich die Herstellung. Außerdem brauchen keine
Schrumpfschläuche zur Isolierung von Kontaktkappen mehr vorgesehen zu werden.
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