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Abstract (en)
[origin: US4635704A] A method of changing the width of a continuous metal casting of rectangular cross section without interrupting the casting,
wherein a length of the continuous casting is cast through a mold defining a cavity of rectangular cross section having a longitudinal axis, the mold
having two small side walls determining therebetween the width of the continuous casting, at least one of the side walls being displaceable with
respect to the longitudinal axis to change the width, which comprises the improvement of so controlling the displacement of the one side wall in
response to the length of the continuous casting cast since the beginning of the width changing operation that a transition zone of changing width of
the continuous casting has a predetermined length regardless of any change in the casting speed of the continuous casting during said operation.

Abstract (fr)
L'invention a pour objet un procédé pour changer la largeur d'un produit de coulée continue à section rectangulaire, tel qu'une brame, sans
interrompre la coulée, par déplacement d'au moins un petit côté de la lingotière. Pour pouvoir produire un tronçon de brame de transition de
longueur imposée quelle que soit l'évolution de la vitesse d'extraction de produit coulé on commande les déplacements du petit côté en fonction de
la longueur du produit coulé depuis le début de l'opération de changement de largeur.
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